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Pressenautomation der Firma NORDA

Allgemein

e Systemldsungen im Bereich der Pressenautomation. Lésungen fir die Automation von
mechanischen und hydraulischen Pressen.

e Mit den Automationssysteme kdénnen Sie vorhandene Pressen ebenso ausriisten wie
neue Maschinen.
Transfersysteme

e Transferautomation fir jeden Pressentyp und jedes Pressenfabrikat: Flr
Exzenterpressen, Kniehebelpressen, Servopressen, Hydraulikpressen und
Mehrstanderpressen.

e Das System ubernimmt den Transport von Teilen in mehrstufigen Pressen.
e Transfersysteme erlauben die optimale Teilezufuhrung und Teileentnahme.

e Transfers sind als Ein- oder Zweischienen-Transfer sowie fur kleine und grosse
Traglasten lieferbar.

e Anbau des Transfers ist nicht nur ausserhalb sondern auch innerhalb des
Pressenstanders madglich.

e Kurvengesteuerte Transfers sind erhaltlich als 2-Achs-Transfer fir Schnitt- und
Stanzoperationen, oder als 3-Achs-Transfer fir Zugoperationen.

e Einsatz von hochdynamischen Servomotoren fur maximale Ausbringungsleistung.

e Standard-Transfersysteme fur Pressentische bis 6000 mm und Nutzlast bis 250 Kg sind
mit Vorschubschienen aus Aluminium und mit bis 10 Servomotoren ausgertstet.

e Hochleistungs-Transfersysteme sind speziell fir Servopressen entwickelt; fur
Pressentische bis 7000 mm und Nutzlast bis 400 Kg, mit Vorschubschienen aus Stahl,
12 Servomotoren und 4 pneumatische Ausgleichszylinders. Das System wird innerhalb
des Pressenstanders angebaut (erhéhte Steifigkeit und wenig Vibrationen).
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Automationsfeeder
e Automationsfeeder sind universell fiir den Transport von Platinen und Teilen einsetzbar.

e Feeder werden bei der Zufuhrung von Umformpressen, bei der Verkettung von Pressen
und bei der Entnahme von Fertigteilen (Entnahmefeeder) eingesetzt.

e Die Toolings kdnnen mit Sauger, Greifer oder Elektromagneten bestlickt werden. Eine
Schnellkupplung verbindet das Tooling mit dem Feeder.

e 2D-Linearroboter mit einer horizontalen und einer vertikalen Bewegungsachse.

e 3D-Linearroboter mit einer horizontalen Langs- und einer Querachse sowie einer
vertikalen Bewegungsachse.

e 4D&5D-Linearroboter mit Teleskopachse und/oder Drehhandachse.
e Standard Feeder (2-3 Achse, Nutzlast bis 160 Kg).
e Teleskopischer Feeder (Nutzlast bis 100 Kg).

e Drehbarer Feeder (bis 5 Achse, Nutzlast bis 40 Kg).

Platinenlader (Destacker)
e Fur das Zufuhren, Entstapeln und Einlegen von Platinen.

e Fir alle gangige Platinenformen (Rund-, Rechteck- und Formplatinen) und fir
magnetische und nichtmagnetische Werkstoffe.

e Vereinzeln der nichtmagnetischen Platinen Uber mechanische Vereinzelung, Blasdlsen
und/oder Biegegreifer.

e Je nach Kundenanforderung kénnen Vorrichtungen zur Befettung, Doppelblechkontrolle
und eine Orientierstation zur Lagebestimmung der Platinen in die Systeme integriert
werden.

e Platinenhandling mit Einfachfeeder oder Doppelfeeder.

e Bei allen Varianten kdnnen Einstapel- und Mehrstapelsysteme zum Einsatz kommen,
die einen Stapelwechsel ohne Produktionsunterbrechung ermdglichen.

e Stapelzuflihrung Uber Platinenwagen.
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